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ABSTRACT : PROBLEM TO BE SOLVED: To reduce low frequency air vibration and also restrain noise 
of high frequency in a low frequency air vibration reducing device used for a ground trial 
run equipment for an aircraft engine. 

SOLUTION: Four columns 2 are mounted in an exhaust duct 1 and three cyclic conical 
d iff users are arranged in concentric circle shape on a central shaft and held by the 
columns 2. Discharged jet of an engine and air current 20 caused by it are flown from the 
exhaust duct 1 and pass through the diffuser 3 and changed to air current, 21 . At a center 
part in the exhaust duct 1 has higher speed due to the exhausted jet and a surrounding 
part of the duct has less speed due to the air current induced by the jet and current of 
large speed difference is mixed and low frequency aerial vibration is produced but the 
speed difference Is reduced by diffusion effect by the diffuser 3, so that the low frequency 
air vibration is reduced and high frequency noise is not produced as air resistance is 
small. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein QuellauslaBsystem zum 
Ausbringen von Luft in einen Raum, wobei die Luft von 
einem Luftfuhrungssystem herbeigefuhrt ist, sowie ein 5 
Queiluftrohr, insbesondere zum Einbau in das Quelluft- 
ausIaSsystem. 

Unter dem Begriff QuellauslaB werden solche Luft- 
auslasse verstanden, bei denen die Luft nicht in be- 
stimmten Strahlen oder einer bestimmten Strdmungs- 10 
richtung aus dem AuslaB austritt, sondern aus dem Aus- 
laB quasi ausquillt Wesentliches Merkmal ist, daB die 
Luft langsam austritt und damit zu keinen Zugerschei- 
nungen fuhrt. Allerdings kann eine Luftfuhrung in eine 
bestimmte Richtung nur in einem begrenzten Umfange 15 
gesteuert werden. 

Derartige Quellauslasse sind beispielsweise aus DE- 
OS 40 37 287 bekannt Meist handelt es sich dabei urn 
einen Lochblechmantel, der zylindrisch ausgestaltet ist, 
wobei sich im Inneren des Lochblechmantels Elemente, 20 
wie Stauscheiben, Lochscheiben od. dgl. befinden, wel- 
che die Luft verlangsamen und den Austritt vergleich- 
maBigen. 

Der voriiegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, ein QuellauslaBsystem der o.g. Art zu entwik- 25 
keln, uber welches Luft ohne Zugerscheinungen an vie- 
len Stellen eines Raumes eingebracht werden kann. Die- 
ses System soil leicht und umweltfreundlich montierbar 
sein, weshalb zu diesem Zweck auch ein eigenes Quei- 
luftrohr entwickelt werden soli, das allerdings auch au- 30 
Berhalb des erfindungsgemaBen QuellauslaBsystems 
eingesetzt werden kann. 

Zur Losung der Aufgabe fQhrt, daB Quelluftrohre 
uber Verbindungsstucke miteinander verbunden sind. 

Der wesentliche Vorteil dieses QuellauslaBsystems 35 
besteht darin, daB Quelluftrohre uber die Verbindungs- 
stucke nicht nur in Reihen nacheinander, sondern gitter- 
formig in einem Raum angeordnet werden konnen. Vor 
allem bietet es sich an, das gesamte System von der 
Decke abzuhangen, wie dies bereits fur Deckenleuchten 40 
in groBeren Buroraumen bekannt ist Durch die Abhan- 
gung wird ruft in den Bereich von Menschen oder Ma- 
schinen gebracht, wo gerade diese Luft gebraucht wird. 
Dabei tritt die Luft sehr langsam aus den Quelluftrohren 
aus und fuhrt deshalb zu keinen Zugerscheinungen. Dies 45 
durfte gerade fur Buroraume von erheblichem Vorteil 
sein. 

ErfindungsgemaB weist jedes Verbindungssttick An- 
schluBmuffen zum Verbinden mit den Quelluftrohren 
auf. Dabei konnen diese AnschluBmuffen je nach Bedarf 50 
kniebogenformig, T-fdrmig, kreuzartig oder ahnlich zu- 
einander verlaufen. Die Ausgestaltung der Verbin- 
dungsstucke richtet sich nach dem gewunschten Muster 
des QuellauslaBsystems. Denkbar sind auch Y- oder 
stemformige Anordnungen, je nach Bedarf. 55 

Zumindest einige dieser Verbindungsstucke sollen ei- 
nen Stutzen besitzen, mit dem sie an ein entsprechendes 
Luftfuhrungssystem angeschlossen sind. Diese Verbin- 
dungsstucke dienen dann gleichzeitig dem EinlaB der 
Luft in das QuellauslaBsystem, so daB gerade in einem 60 
derartigen Stutzen oder einem zusatzlichen AnschluB- 
teil eine Drosselklappe vorgesehen werden kann. 

Besonders bei einem abgehangten QuellauslaBsystem 
ist hier der Vorteil gegeben, daB die Achse der Drossel- 
klappe seitlich aus dem Stutzen bzw. dem AnschluBteil 65 
herausgefuhrt werden kann und beispielsweise mit ei- 
nem Drehknopf, Hebel od. dgl. versehen wird. Auf ein- 
fachste Art und Weise kann die Verstellung der Drossel- 
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klappe von auBen her erfolgen, je nachdem, welche 
Menge an Luftdurchsatz gewunscht wird. 

Die Quelluftrohre brauchen im ubrigen nicht unbe- 
dingt rund geformt zu sein, denkbar ist auch eine eckige 
Ausgestaltung der Quelluftrohre und auch der Verbin- 
dungsstucke. 

Das gesamte System kann baukastenartig zusammen- 
gesetzt werden, so daB die Verbindung erst auf der Bau- 
stelle erfolgt und beispielsweise baulichen Veranderun- 
gen sehr leicht angeglichen werden kann. 

Fur dieses QuelluftauslaBsystem ist ein Queiluftrohr 
entwickelt worden, welches jedoch erfindungsgemaB 
auch auBerhalb des beschriebenen QuelluftauslaBsy- 
stems einsetzbar ist, weshalb fur dieses Queiluftrohr ge- 
sondert Schutz begehrt wird. Das Queiluftrohr besitzt in 
zumindest einem Teil seines Mantels Austrittslocher, 
aus denen die Luft herausquellen kann. Diesen Aus- 
trittslochern ist im Inneren des Quelluftrohres eine 
Schlitzschieberanordnung vorgeschaltet, durch welche 
die Luftmenge reguliert, verlangsamt und vergieichma- 
Bigt wird. Hierdurch wird gewahrleistet, daB uber die 
Gesamtlange des Quelluftrohres die Luft langsam und 
gleichmaBig austritt 

Die Schlitzschieberanordnung weist ein Loch- oder 
Schlitzblech auf, welches sich uber Stirnscheiben gegen 
eine Innenwand abstutzt. Hierdurch wird quasi ein Teil 
des durchstromten Querschnitts des Quelluftrohres ab- 
geschlossen, da in diese Schlitzschieberanordnung Luft 
nur durch die Locher bzw. Schlitze des Loch- bzw. 
Schlitzblechs eindringen und dann durch die Austrittslo- 
cher herausquellen kann. 

Der Schlitzschieber selbst ist der Einfachheit halber 
aus einem Streifen geformt, aus dem entsprechende 
Schlitze herausgestanzt und Gleichrichterlamellen ab- 
gebogen sind. Meist erfolgt das Abbiegen dieser Gleich- 
richterlamellen senkrecht zu dem Schlitzschieber, je- 
doch kann zur Beeinflussung der Ausstromrichtung 
auch eine andere Winkelstellung gewahlt werden. 

Vom Erfindungsgedanken soli die einstuckige Ausbil- 
dung des Quelluftrohres bzw. des Mantels umfaBt sein. 
Allerdings wird bei der voriiegenden Erfindung bevor- 
zugt die Herstellung des Quelluftrohres erst an der Bau- 
stelle vorgenommen. Aus diesem Grunde ist der Mantel 
aus zumindest zwei Halbschalen geformt, die dann erst 
an der Baustelle zusammengesetzt werden. Hierdurch 
ist vor allem der Transport wesentlich erleichtert, da die 
Halbschalen ineinandergelegt werden konnen und aus 
diesem Grunde wenig Transportraum benotigen. 

Um miteinander verbunden zu werden, sind von bei- 
den Halbschalen beidseits jeweils ein Faiz abgebogen, 
die ineinander geschoben werden konnen. Nachdem die 
Falze ineinander geschoben worden sind, mussen sie an 
den Verbindungsstellen nur zusammengedruckt wer- 
den, so daB ein Verschieben nicht mehr moglich ist Auf 
diese Weise wird eine einfache und umweltfreundliche 
Montage angeboten, da weder ein SchweiBen, Poppen 
oder Nieten notwendig ist Ferner besteht die Mdglich- 
keit, beide Halbschalen unterschiedlich auszubilden, so 
daB entsprechenden asthetischen Anforderungen in der 
Form und Farbe Rechnung getragen werden kann. Bei- 
spielsweise kann gewunscht werden, daB die obere 
Halbschale, welche keine Austrittslocher besitzt, quer- 
schnittlich U-formig ausgestaltet ist Ferner kann die 
obere Halbschale schwarz oder andersfarbig lackiert 
sein, so daB sie vom Optischen her eher hervortritt oder 
verschwindet, die untere Halbschale kann weiB oder 
hell lackiert sein, jeweils auch entsprechend den opti- 
schen Anforderungen. Dabei kann vor allem auch auf 
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abgehangte Leuchten RCicksicht genommen werden, so 
daB eine Anpassung des Quelluftrohres an die gewahl- 
ten Leuchten moglich is 

Das vorliegende erfindungsgemaBe QuellauslaBsy- 
siem und das erfindungsgemaBe Quelluftrohr gestatten 
viele Moglichkeiten sowohl in der Anordnung. Montage 
als auch Ausgestaitung. 

Weitere Vorteile, Merkmaie und Einzelheiten der Er- 
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand 
der Zeichnung; diese zeigt in 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Teil eines erfindungs- 
gemaBen QuellauslaBsystems; 

Fig. 2 eine vergroBert und teilweise aufgebrochen 
dargestellte Seitenansicht eines Teiles des QuellauslaB- 
systems gemaB Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine Stirnansicht des Teiles des QuellauslaBsy- 
stems gemaB Fig. 2; 

Fig. 4 eine Stirnansicht eines weiteren Ausfuhrungs- 
beispieles eines Teiles eines QuellauslaBsystems gemaB 
Fig. 2; 

Fig. 5 einen vergroBert dargesteliten Querschnitt 
durch einen Ausschnitt V einer Verbindungsstelle ge- 
maB Fig. 4; 

Fig. 6 einen vergroBert dargesteliten Querschnitt 
durch einen Ausschnitt VI einer weiteren Verbindungs- 
stelle. 

In Fig. 1 ist ein Teil eines erfindungsgemaBen Quell- 
auslaBsystems R dargestellt. Dieses QuellauslaBsystem 
R weist Quelluftrohre 1 auf, die uber Verbindungsstucke 
2, 3, 4 und 5 miteinander so gekoppelt sind, daB sie ein 
QuellauslaBsystem bilden. Die Verbindungsstucke 2 und 
4 besitzen einen nach oben ausgerichteten Stutzen 6, 
der an ein entsprechendes Luftfuhrungssystem an- 
schlieBt. 

Zur Verbindung der einzelnen Quelluftrohre 1 verlau- 
fen senkrecht zum Stutzen 6 AnschluBmuffen 7, wobei 
das Verbindungsstiick 2 drei derartige AnschluBmuffen 
aufweist, wahrend das Verbindungsstiick 4 vier An- 
schluBmuffen 7 besitzt, da es eine Kreuzung bildet. 

Die Verbindungsstucke 3 und 5 sind nicht direkt an 
ein Luftfuhrungssystem angeschlossen, sondern dienen 
lediglich dazu entsprechende Quelluftrohre 1 miteinan- 
der zu koppeln. Deshalb ist das Verbindungsstiick 3 als 
Kniestuck und das Verbindungsstiick 5 T-formig mit 
den entsprechenden AnschluBmuffen ausgebildet. 

Das gesamte QuellauslaBsystem R soli bevorzugt in 
einem Raum abgehangt werden, wie dies heute schon 
fur beispielsweise eine umfangreichere Biiroraumbe- 
leuchtung bekannt ist. Deshalb sind auch die Quelluf- 
trohre so ausgestaltet, daB sie sich moglichst gut den 
bekannten Leuchtenkorpern anpassen. Beispielsweise 
konnen sie in den verschiedensten Durchmessern gefer- 
tigt werden. 

In dern Quelluftrohr t befindet sich gemaB Fig. 2 eine 
Schlitzschieberanordnung 8, welche ein in Langsrich- 
tung des Quelluftrohres 1 verlaufendes Lochblech 9 auf- 
weist, dem ein Schlitzschieber 10 zugeordnet ist. Dieser 
Schlitzschieber 10 weist senkrecht abgekantete Gleich- 
richterlamellen 11 auf, die beispielsweise aus dem 
Schlitzschieber 10 selbst unter Ausbildung eines ent- 
sprechenden Schlitzes ausgestanzt und abgekantet sind. 

Links und rechts stutzt sich das Lochblech 9 uber 
entsprechende Stirnscheiben 12 gegen die Innenwand 
13 des Quelluftrohres 1 ab. 

Der Schlitzschieber 10 ist bevorzugt gegeniiber dem 
Lochblech 9 verschiebbar angeordnet, wie dies bei- 
spielsweise aus der DE-OS 39 07 559 bekannt ist. Hier- 



durch kann die lichte Weite der Durchtrittsoffnungen 14 
des Lochbleches 9 verstellt werden. 

Im Bereich unterhalb der Schlitzschieberanordnung 8 
ist das Quelluftrohr 1 mit Austrittsldchern 15 versehen. 
5 In Fig. 3 ist erkennbar, daB die Austrittslocher 15 in 
einem Halbkreis unterhalb der Schlitzschieberanord- 
nung 8 vorgesehen sind. Entsprechend tritt die Luft, wie 
durch die Pfeile 16 angedeutet, etwa halbkreisfdrmig 
aus. 

io GemaB Fig. 4 ist dagegen die Luftstromung durch ein 
Abdeckblech 17 in zwei Teilstrdme links und rechts auf- 
geteilt. Gegebenenfalls kann dieses Abdeckblech 17 
auch noch entlang der Innenwand 13 tangential ver- 
schoben werden. 

15 Wesentlich ist im vorliegenden Fall auch der einfache 
Zusammenbau der Quelluftrohre 1. Im bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiel besteht ein Quelluftrohr 1 gemaB 
Fig. 5 aus zwei Halbschalen 18 und 19, wobei die Halb- 
schale 19 die Austrittslocher 15 aufweist. Randwartig 

20 sind beide Halbschalen zu einem Falz 20 und 21 umge- 
legt, wobei der Falz 21 in den Falz 20 eingreift. Diese 
Ausgestaitung hat mehrere Vorteile. Zum einen kann 
die Halbschale 18 farblich anders ausgestaltet werden 
als die Halbschale 19. Beispielsweise konnte die Halb- 

25 schale 18 schwarz oder anders farbig und die Halbschale 
19 weiB oder hell lackiert werden und je nach Anpas- 
sung an den Raum bzw. die Leuchten ausgestaltet sein. 

Ferner ist der Transport wesentlich vereinfacht und 
die Montage einfach und umweltfreundlich. Die Halb- 

30 schalen werden zum Transport ineinandergelegt und 
benotigen so wenig Raum. An der Baustelle werden die 
beiden Halbschalen 18 und 19 mit ihren Falzen 20 und 
21 ineinander geschoben, so daB sie einen gegenseitigen 
Halt finden. Zum SchluB werden die Falze 20 und 21 an 

35 der Verbindungsstelle nur noch zusammengedruckt, so 
daB die Halbschalen gegen ein gegenseitiges Verschie- 
ben gesichert sind. 

Auch das Einsetzen der Schlitzschieberanordnung 8 
in eine offene Halbschale 19 ist wesentlich einfacher, als 

40 in ein Rundrohr. Die gesamte Montage geschieht ohne 
SchweiBen, Poppen oder Nieten. 

Im Einzelfall kann auch notwendig werden, daB die 
Halbschale 18 nochmais, wie in Fig. 6 gezeigt ist, in Vier- 
telschalen 22 und 23, aufgeteilt ist. Diese sind dann durch 

45 Nieten 24 miteinander verbunden. Diese Verbindung 
bietet sich im ubrigen auch dann an, wenn das Quelluf- 
trohr 1 einstiickig aus einem Blech durch Rundbiegen 
hergestellt wird. 
So hergestellte Quelluftrohre 1 werden zu dem oben 

so erwahnten QuellauslaBsystem R uber die Verbindungs- 
stucke 2, 3, 4 und 5 miteinander verbunden, wobei die 
Quelluftrohre 1 einfach in die entsprechenden An- 
schluBmuffen 7 eingesteckt werden. Auf diese Weise 
kann ein entsprechendes System baukastenartig zusam- 

55 mengesetzt werden. 

In Fig. 2 ist auf den Stutzen 6 noch ein AnschluBteil 25 
aufgesetzt, in dem sich eine Drosselklappe 26 befindet. 
Mit Hilfe dieser Drosselklappe 26 wird die Luftmenge 
reguliert, die dem QuellauslaBsystem R zugefuhrt wird. 

60 Die Regulierung dieser Drosselklappe 26 kann ebenfalls 
von der Raumseite her vorgenommen werden und ist 
deshalb vereinfacht. 

Patentanspriiche 

65 

1. QuellauslaBsystem zum Ausbringen von Luft in 
einen Raum, wobei die Luft von einem Luftfuh- 
rungssystem herbeigefuhrt ist, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Quelluftrohre (1) iiber Verbin- 
dungsstiicke (2, 3, 4, 5) miteinander verbunden sind. 

2. QueilauslaGsystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedes Verbindungsstuck (2, 3, 4, 

5) AnschluBmuffen (7) zum Verbinden mit den 5 
Quelluftrohren (1) aufweist. 

3. QuellauslaBsystem nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zumindest einige der Verbin- 
dungsstucke (3, 4) einen Stuizen (6) zum Anschlie- 
Ben an das Luftfuhrungssystem aufweisen, wobei 10 
die Stutzen (6) senkrecht zu den AnschluBmuffen 
(7) verlaufen. 

4. QuellauslaBsystem nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBmuffen 
kniebogenformig (3), T-formig (2, 5), kreuzartig (4) 15 
oder ahnlich zueinander verlaufen. 

5. QuellauslaBsystem nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB in dem Stutzen (6) oder 
einem AnschluBteil (25) eine Drosselklappe (26) an- 
geordnet ist. 20 

6. QuellauslaBsystem nach wenigstens einem der 
Anspruche 1—5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verbindungsstiicke (2, 3, 4, 5) zusammen mit den 
Quelluftrohren (1) von einer Decke od. dgl. abge- 
hangt sind. 25 

7. Queliuftrohr, insbesondere zum Einbau in ein 
QuelluftauslaBsystem (R) nach wenigstens einem 
der Anspruche 1—6 mit Austrittsldchern (15) in 
zumindestens einem Teil seines Mantels, dadurch 
gekennzeichnet daB den Austrittslochern (15) im 30 
Innern eine Schlitzschieberanordnung (8) vorge- 
schaltet ist. 

8. Queliuftrohr nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlitzschieberanordnung (8) ein 
Loch- oder Schlitzblech (9) aufweist, welches sich 35 
iiber Stirnschieber (12) gegen eine Innenwand (13) 
abstutzt und dem ein Schlitzschieber (10) vorge- 
schaitet ist 

9. Queliuftrohr nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vom Schlitzschieber (10) Gleichrich- 40 
terlamellen (1 1) abragen. 

10. Queliuftrohr nach einem der Anspruche 7—9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel aus zwei 
Halbschalen (18, 19) besteht, welche miteinander 
verbunden sind. 45 

11. Queliuftrohr nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB von jeder Halbschale (18, 19) 
beidseits ein Falz (20, 21) abgebogen ist, wobei je- 
weils zwei Falze von zwei Halbschalen in Ge- 
brauchslage ineinander geschoben sind. 50 

12. Queliuftrohr nach Anspruch 10 oder 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Halbschalen (18, 
19) eine unterschiediiche Ausgestaltung, insbeson- 
dere Farbe, aufweisen. 
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